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Saphir Einschraubdiise 040S
Saphir Gewindedise 040 S
Betriebsdruck max. 1000 bar
Strahlform Rundstrahl
Gewindeanschluss M4 BitEe Bechksichtigen §ie Ihr_e Druck\ferlust_e im System. Die apgegebenen
Driicke sind Arbeitsdriicke die am Diseneingang anstehen missen.

Innensechskant SW 2 Auswahl- und Volumendurchsatztabelle | Diisenfaktor = 0,68
Dusenkorper Edelstahl DiisengroRe Arbeitsdruck [bar]

. I 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 750 | 1000
Dise Saphirstein

P Type 0405 Geschwindigkeitszahl
0,994 0,990 | 0,986 | 0,983 | 0,980 | 0,971 | 0,963
@ |us Galimin

[mm] |beidobar| Teile Nr. Volumendurchsatz [I/min]*

0,10 | 0002 | 6202.0010.0 (| 0,04 | 0,06 | 0,08 | 0,09 | 0,10 | 0,12 | 0,14
0,13 | 0003 | 6202.0013.0 007101012 ] 024 | 015 019 | 0,22
0,15 | 0004 | 6202.0015.0 010 024 ({ 017 ]| 020 | 0,22 | 0,27 | 031
0,18 | 0006 | 6202.0018.0 0141 019 ( 0,24 | 0,27 | 0,30 | 0,37 | 0,42
0,20 [ 0008 | 6202.0020.0 0181 025(031] 036|040 | 048 | 0,5
0,25 | 0012 | 6202.0025.0 0,28 1 040 0,48 | 056 | 0,62 | 0,75 | 0,86
0,30 | 0018 | 6202.0030.0 040 | 057 [ 0,70 | 0,80 | 0,89 | 1,08 | 1,24
0,35 | 0024 | 6202.0035.0 0551078 (09 | 1,09 | 1,21 | 1,47 | 1,69
0,40 | 0031 | 6202.0040.0 0721101 (124 ] 142 | 15| 1,92 | 220
0,45 | 0040 | 6202.0045.0 091 ] 128 [ 1,56 | 1,80 | 2,01 | 2,44 | 2,79
0,50 | 0049 | 6202.0050.0 1,12 | 1,58 | 1,93 | 2,22 | 248 | 3,01 | 3,44
0,55 [ 0059 | 6202.0055.0 136 1,92 | 234 269 | 3,00 | 3,64 | 4,17

i U | 0,60 | 0071 | 6202.0060.0 || 1,62 | 228 | 278 | 3,20 | 357 | 4,33 | 4,9
- 0,65 | 0083 | 6202.0065.0 || 1,90 | 2,68 | 3,26 | 376 | 419 | 508 | 58

i ——*, 0,70 | 009 | 6202.0070.0 || 2,20 | 3,10 | 378 | 436 | 4,85 | 59 | 6,75
M4 - 23,3 075 | 0111 | 6202.0075.0 || 2,53 | 3,56 | 434 | 500 | 557 | 677 | 7,75

Schraubensicherung
040S geklebt - Mittelfest - 0,80 [ 0126 | 6202.0080.0 || 2,88 | 405 | 494 [ 569 | 634 | 7,70 | 882

TN 0010.1001.0 0,85 | 0142 | 6202.0085.0 || 3,25 | 4,57 | 558 | 6,43 | 7,16 | 8,69 | 9,95
090 | 0159 | 6202.0090.0 || 3,64 | 513 | 6,26 | 7,20 | 8,02 | 9,74 | 11,16
=7 095 | 0177 | 6202.0095.0 || 4,06 | 571 | 6,97 | 803 | 894 | 10,86 | 12,43
4 1,00 | 0197 | 6202.0100.0 || 4,49 | 6,33 | 7,72 | 889 | 9,91 | 12,03 | 13,78

> 1,10 | 0238 | 6202.0110.0 || 544 | 7,66 | 9,35 | 10,76 | 11,99 | 14,56 | 16,67
1,20 | 0283 | 6202.0120.0 || 6,47 | 9,12 | 11,12 | 12,81 | 14,27 | 17,32 | 19,84
012 1,30 | 0332 | 6202.0130.0 || 7,59 | 10,70 | 13,05 | 15,03 | 16,74 | 20,33 | 23,28

~M4

L 93,3 “4

3.2 1,35 0358 | 6202.0135.0 8,19 | 11,54 | 14,08 | 16,21 | 18,05 | 21,93 | 25,11
v_ _ 1,40 | 0385 | 6202.0140.0 || 8,81 | 12,41 15,14 | 17,43 | 19,42 | 23,58 | 27,00
Dictung 0160.0040.0 : 150 | 0443 | 6202.0150.0 || 10,11 ] 14,25 | 17,38 | 20,01 22,29 | 27,07 | 31,00
‘W;’N‘\ 1,60 | 0503 | 6202.0160.0 || 11,50 | 16,21 | 19,77 | 22,77 | 25,36 | 30,80 | 35,27
. 1,70 | 0568 | 6202.0170.0 || 12,99 | 18,30 | 22,32 | 25,70 | 28,63 | 34,77 | 39,82
1,80 | 0637 | 6202.0180.0 || 14,56 | 20,51 | 25,03 | 28,81 | 32,10 | 38,98 | 44,64
1,90 | 0710 | 6202.0190.0 (| 16,22 | 22,86 | 27,88 | 32,10 | 35,76 | 43,43 | 49,74
VerschluRstopfen, Blinddiise RiickstoBkraft > 150N | > 250N
TN 6202.0000.1 *Die angegebenen Volumendurchséatze sind Naherungswerte (+ 5%). Der

Volumen- durchsatz ist u.a. abhangig von der Medientemperatur (Annahme
Seite 1 1 20°C) sowie der dynamischen Viskositat des Medium (Annahme Wasser
eite 1 von 1,0087 mPa bei 20°C).
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Edelstahl Einschraubdiise 040E
e Betriebsdruck max. 2500 bar
e Strahlform Rundstrahl
e Gewindeanschluss M4
e Schlusselflache Vierkant 2,7 mm
e Diusenkdrper Edelstahl Bitte Berticksichtigen Sie lhre Druckverluste im System. Die angegebenen
. Drlicke sind Arbeitsdriicke die am Diiseneingang anstehen missen.
e vakuumgehartet HRC56 -
Auswahl- und Volumendurchsatztabelle | Diisenfaktor 0,84
e Diuseng (siehe Tabelle)
Arbeitsdruck [bar]
Diisen- 7 1 1 2 2
tsen-| o oae ||-3%0 | 500 | 750 |' 090|. 500 | 2000 | 2500
—~—5 5= groke Geschwindigkeitszahl
0,994]0,980(0,970] 0,963] 0,948{ 0,934 | 0,921
-4 2
‘ [ Teile Nr. Volumendurchsatz [I/min]*
? od | | ... BZZZ a7 5 i 0,30 | 6202.2030.0 || 0,87 | 1,10 | 1,34 | 1,53 | 1,85 | 2,10 | 2,32
" 73 : g M4 0,35 | 6202.2035.0 || 1,18 | 1,50 | 1,82 | 2,08 | 2,51 | 2,86 | 3,15
| /N 0,40 | 6202.2040.0 || 1,54 | 1,96 | 2,37 | 2,72 | 3,28 | 3,73 | 4,12
. s I '
‘ l B ; : 0,45 | 6202.2045.0 || 1,95 2,48 | 3,00 | 3,44 | 4,15 | 4,72 | 5,21
—02,7 0,50 | 6202.2050.0 || 2,40 | 3,06 | 3,71 | 4,25 | 5,13 | 5,83 | 6,43
0,60 | 6202.2060.0 || 3,46 | 4,41 | 5,34 | 6,12 | 7,38 | 8,40 | 9,26
0,70 | 6202.2070.0 || 4,71 | 6,00 | 7,27 | 8,34 | 10,05(11,43] 12,60
Konstruktionsdaten 0,80 | 6202.2080.0 || 6,15 | 7,83 | 9,50 | 10,89|13,13(14,93| 16,46
0,90 | 6202.2090.0 || 7,79 | 9,92 [12,02]13,78| 16,61 18,90| 20,84
o 1,00 | 6202.2100.0 || 9,61 |12,24|14,84|17,01]| 20,51 23,33|25,72
w 4 1,10 | 6202.2110.0 || 11,63|14,81|17,96(20,58|24,82]28,23(31,13
l 1,20 | 6202.2120.0 |]13,84|17,63|21,37]24,50(29,53]33,60(37,04
"'”73\ 1,30 | 6202.2130.0 ||16,25] 20,69 25,08 (28,75 34,66 39,43 | 43,47
o _ *7 e i 1,40 | 6202.2140.0 || 18,8423,99| 29,08 33,34|40,20| 45,73 (50,42
—M4 A 23,3 1,50 | 6202.2150.0 |]21,63|27,54|33,39]38,27(46,15]52,50| 57,88
040E geklebt ) 1,60 | 6202.2160.0 |]24,61|31,34(37,99]43,55(52,50]59,73| 65,85
Schraubensicherung
TN 0010.1001.0 1,70 | 6202.2170.0 ||27,78|35,38|42,88(49,16(59,27|67,43| 74,34
1,80 | 6202.2180.0 |[31,15|39,66|48,08(55,12|66,45| 75,60 83,34
55 RuckstoBkraft > 150N | > 250N
4 *Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (+ 5%). Der Volumen-

durchsatz ist u.a. abhangig von der Medientemperatur (Annahme 20°C) sowie der
dynamischen Viskositat des Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa bei 20°C).

25,5 Verschlu3stopfen,

.‘ Blinddiise TN 6202.2000.1

( Q40E Dichtacheibe Schliissel VK= 2,7 | TN 0010.4007.0 i

23,3 =

48,5~
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Keramik-Einschraubdiise 1501 K

Keramik Gewindediise 1501 K od
Betriebsdruck max. 1000 bar l
Strahlform Vollstrahl SW3
|r % 1 53
Gewindeanschluss M4 ]| i
AuRensechskant 3 mm '
M4 1507K
Disenkdrper Edelstahl
|
Diise Keramikeinsatz
©
Konstruktionsdaten
4 Bitte Berticksichtigen Sie Ihre Druckverluste im System. Die angegebenen Driicke sind
Arbeitsdriicke die am Diseneingang anstehen miissen.
| >>>} Auswahl- und Volumendurchsatztabelle |DUsenfaktor| 08
Arbeitsdruck [bar]
—M4 -23,3 .
Diisen-
I usen-| - oo 112 | 200 | 300 |'4qo |‘ 500 | 750 | 1000
grofe Geschwindigkeitszahl
0,994 | 0,990 | 0,986 | 0,983 | 0,980 | 0,971 | 0,963
*{"37"*4 g[mm] | TeileNr. Volumendurchsatz [I/min]*
l SChrf‘:ﬂ?ggﬁiecs*E’“r‘g 040 | 6203.4040.0 || 085 | 1,19 | 145 | 1,67 | 1,86 | 2,26 | 2,59
s - +/_ P TN 0010.1001.0 0,50 | 6203.4050.0 || 1,32 | 1,86 | 2,27 | 2,62 | 291 | 3,54 | 4,05
’ 4’/}/ 0,60 | 6203.4060.0 || 1,90 | 2,68 | 3,27 | 3,77 | 420 | 510 | 584
M4 -23,3
T 0,70 | 6203.4070.0 || 2,59 | 3,65 | 4,45 | 513 | 571 | 6,94 | 7,94
S versend 0,80 | 6203.4080.0 || 338 | 477 | 58 | 670 | 7,46 | 9,06 | 10,37
-~ 090 | 6203.4090.0 || 4,28 | 6,03 | 7,36 | 847 | 944 | 11,46 | 13,13
4 1,00 | 6203.4100.0 || 529 | 7,45 | 9,09 | 10,46 | 11,65 | 14,15 16,21
M4 1,10 | 6203.4110.0 || 6,40 | 9,01 | 11,00 | 12,66 | 14,10 | 17,13 | 19,61
= P349= 1,20 | 6203.4120.0 || 7,61 | 10,73 | 13,09 | 15,07 | 16,78 | 20,38 | 23,34
L 933 4 ¢ 21,2 1,30 | 6203.4130.0 || 893 | 12,59 | 15,36 | 17,68 | 19,70 | 23,92 | 27,39
32 1,40 | 6203.4140.0 || 10,36 | 14,60 | 17,81 | 20,51 | 22,84 | 27,74 | 31,77
Diise 1501K mit 1,50 | 6203.4150.0 || 11,89 | 16,76 | 20,45 | 23,54 | 26,22 | 31,85 | 36,47
Dichtung 0160.0040.0
1,60 | 6203.4160.0 || 13,53 | 19,07 | 23,26 | 26,78 | 29,84 | 36,23 | 41,50
ufsionf RiickstoRkraft > 150N | >250N
Vi t ’ N
ersgnnl:jdsugs o ’f“;w *Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (+ 5%). Der
TN 6201.0000.1 | 347 Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur (Annahme
it 20°C) sowie der dynamischen Viskositat des Medium (Annahme Wasser

1,0087 mPa bei 20°C).
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Saphir Einschraubduise 045S

Saphir Gewindediise 045 S
Betriebsdruck max. 3000 bar
Strahlform Rundstrahl
Gewindeanschluss M4-DK
Innensechskant
Dusenkorper Edelstahl

Duse Saphirstein

qn—A———

il

SW2
M4 b 1 86°
! i /
045 S
Konstruktionsdaten
—— A —
N
4 — — \
! \ 1 ! \
I oy
i 77 I /
M4 K e -23,3 /
Dise 045 S mit /
Dichtung 0160.0045.0 A=7,5
Dichtung 0160.0045.2 A=8,5
Dichtung zu Einschraubduse
Dichtungen 045 Modellvarianten
Werkstoff| Bronze | VA <®?L
Max. Druck | bar] | 2000 | 3000 202
gD1 3,10 3,10
SN
oD mml| 200 | 120
L2 4,00 5,00
| 5l o | o =
Dichtungenzur | ¢ 9 9 ]
Uberbriickung des | 2 S 8 1
Gewinde- auslauf | © 2 3
(] (= (=
= =] o
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Bitte Berticksichtigen Sie Ihre Druckverluste im System. Die angegebenen

M4
<« >

Version:24012018

Driicke sind Arbeitsdriicke die am Diiseneingang anstehen miissen.

Auswahl- und Volumendurchsatztabelle

| Diisenfaktor | 0,68

Arbeitsdruck [bar]

Disen-| Type045s || 200 | 500 | 750 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000
groke |ohne Dichtung Geschwindigkeitszahl

0,999 | 0,998 | 0,997 | 0,963 | 0,948 | 0,934 | 0,921 | 0,909
g [mm] | TeileNr. Volumendurchsatz [I/min]*
010 | 6204.0010.0 || 0,06 | 0,10 [ 0,12 | 0,14 | 017 | 0,19 [ 0,21 | 0,23
013 | 6204.0013.0 || 0,10 | 016 [ 019 | 022 | 026 | 030 [ 0,33 | 035
015 | 620400150 || 014 | 023 | 028 | 031|037 | 043 ] 047 051
018 | 6204.0018.0 || 0,20 | 031 [ 038 | 042 | 051 | 0,58 | 0,64 | 0,69
020 | 6204.0020.0 || 0,26 | 0,40 [ 0,49 | 055 | 066 | 0,76 | 0,83 | 0,90
025 | 620400250 || 040 | 063 | 077 | 08 | 1,04 | 1,18 | 1,30 | 1,41
030 | 6204.0030.0 || 0,57 | 0,91 [ 1,11 | 1,24 | 149 | 1,70 [ 1,87 | 2,03
035 | 6204.0035.0 || 078 | 1,24 [ 1,51 | 1,69 | 203 | 231 ] 255 [ 276
040 | 620400400 || 1,02 | 161 | 1,98 | 2,20 | 2,66 | 3,02 | 3,33 | 3,60
045 | 6204.0045.0 || 1,29 | 2,04 [ 250 | 279 | 336 | 383 | 422 | 456
050 | 6204.0050.0 || 1,60 | 2,52 [ 3,09 | 344 | 415 | 472 [ 501 | 563
055 | 62040055.0 || 1,93 | 305 | 374 | 417 | 502 | 572 | 630 | 681
060 | 6204.0060.0 || 230 | 3,63 | 445 | 49 | 598 | 680 ] 7,50 | 810
065 | 620400650 || 2,70 | 426 | 522 | 58 | 7,02 | 7,98 | 880 | 9,51
070 | 6204.0070.0 || 3,13 | 4,94 [ 6,05 | 675 | 814 | 9,26 [ 1020 11,03
075 | 6204.0075.0 || 3,59 | 568 | 6,95 | 7,75 | 934 | 1063] 11,71 [ 12,66
080 | 6204.0080.0 || 409 | 646 | 7,90 | 882 | 10,63 ] 12,09] 1333 ] 1441
085 | 6204.0085.0 || 462 | 7,29 [ 8,92 | 9,95 | 12,00 | 13,65 | 1505 | 16,26
09 | 6204.0090.0 || 517 | 817 [ 10,00 11,16 | 1345 | 1530 16,87 | 18,23
09 | 6204.0095.0 || 577 | 9,11 [ 11,14 | 12,43 | 1499 | 17,05 ] 18,79 | 20,32
1,00 | 620401000 || 6,39 | 10,09 | 12,35 | 13,78 | 16,61 | 18,89 | 20,83 | 22,51

RiickstoRkraft > 150N | > 250N

*Die angegebenen Volumendurchséatze sind Naherungswerte (+ 5%). Der
Volumendurchsatz ist u.a. abhéangig von der Medientemperatur (Annahme 20°C)
sowie der dynamischen Viskositat des Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa

bei 20°C).

Verschluf3stopfen,
Blinddise
TN 6204.0000.1

et




