Unsere CNC-Maschinen, Wasserstrahl- und Lasersysteme
www.eas-shop.com

finden Sie unter

Team WHD: buero@whd-shop.de

TESCHKE

Teschke GmbH * Schauenstr.3 * 47228 Duisburg * T. 02065/702638 * F. 02065/702415 * mail@teschke-gmbh.de

Wasserstrahlschneidsysteme
Wasser- Hoch- Drucktechnik
Hochdruckdusen, Hochdruck-Zubehor,
CNC-Maschinen, im Internetshop / B2B

Saphir Einschraubduise 063S

Saphir Gewindedise 063 S

Metallisch dichtend mit
Gewindeauslaufiiberbriickung

Betriebsdruck max. 3000 bar
Strahlform Rundstrahl
Gewindeanschluss M6 - DK
Innensechskant SW 3
Dusenkorper Edelstahl

Duse Saphirstein
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Version:16112018

Saphirdiise M6 Dichtkonus (Typ 063 S)

Bitte Berlcksichtigen Sie lhre Druckverluste im System. Die angegebenen Driicke sind
Arbeitsdriicke die am Diiseneingang anstehen missen.

Auswahl- und Volumendurchsatztabelle

| Diisenfaktor = 0,68

Diisengrofe Arbeitsdruck [bar]

500 | 750 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000

Type 0635 Geschwindigkeitszahl

0,994 | 0,990 | 0,986 | 0,983 [ 0,980 [ 0,971 | 0,963
@ |usGalimin
[mm] |bei40bar | Teile Nr. Volumendurchsatz [|/min]*
010 [ 0002 | 6207.0010.0 || 0,10 [ 012 | 0,14 [ 017 | 020 [ 022 | 0,24
013 [ 0003 | 6207.0013.0 || 0,16 | 0,19 | 0,22 | 027 | 0,31 ] 0,34 | 0,37
015 [ 0004 | 6207.0015.0 || 0,23 | 028 | 0,32 [ 039 | 0,45 [ 049 | 0,54
018 [ 0006 | 6207.0018.0 || 0,31 | 038 ] 043 | 053 | 0,61 | 067 | 0,73
020 [ 0008 | 6207.0020.0 || 0,40 | 049 | 0,56 | 0,69 | 0,79 | 0,88 | 0,95
025 [ 0012 | 6207.005.0 || 0,63 | 077 | 0,88 | 1,08 | 1,04 | 1,37 | 1,49
030 [ 0018 | 6207.0030.0 || 0,90 | 1,20 | 1,07 | 155 | 1,78 [ 1,98 | 215
035 [ 0024 | 6207.0035.0 || 1,23 | 150 | 1,73 | 211 | 243 | 269 | 2,9
040 [ 0031 | 6207.0040.0 || 1,61 | 1,9 | 2,26 | 2,76 | 317 | 351 | 38
045 [ 0040 | 6207.0045.0 || 2,03 | 248 | 2,86 | 349 | 401 | 445 | 483
050 [ 0049 | 6207.0050.0 || 2,51 | 307 | 353 | 431 ] 4,95 | 549 | 597
055 | 0059 | 6207.0055.0 || 3,04 | 371 | 427 | 521 ] 59 | 664 | 7,22
060 [ 0071 | 6207.0060.0 || 3,62 | 441 ] 508 | 620 7,13 | 7,91 | 859
065 [ 0083 | 6207.0065.0 || 4,24 | 518 | 59 | 7,28 | 837 [ 9,28 | 10,08
070 [ 009 | 6207.0070.0 || 492 | 6,01 | 691 | 844 | 971 | 1076 ] 11,69
075 [ o111 | 6207.0075.0 || 565 | 690 | 7,93 | 969 | 11,15 [ 12,36 | 13,42
080 [ 0126 | 6207.0080.0 || 6,43 | 7,85 | 9,03 [ 11,02 | 12,68 14,06 | 1527
08 | 0142 | 6207.0085.0 || 7,26 | 8,86 | 10,19 12,44 1432 [ 1587 | 17,4
09 [ 0159 | 6207.0090.0 || 8,14 | 993 | 11,42 [ 13,95 1605 [ 17,79 | 1933
095 [ 0177 | 6207.0095.0 || 9,07 | 1,07 | 12,73 [ 1554 | 17,88 [ 19,82 | 21,54
1,00 [ 0197 | 6207.0100.0 || 10,05 | 12,26 | 14,10 17,22 [ 19,81 | 21,96 | 23,86

RiickstoRkraft > 150N | > 250N

*Die angegebenen Volumendurchséatze sind Naherungswerte (+ 5%). Der
Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur (Annahme
20°C) sowie der dynamischen Viskositat des Medium (Annahme Wasser

1,0087 mPa bei 20°C).
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