Unsere CNC-Maschinen, Wasserstrahl- und Lasersysteme

finden Sie unter

www.eas-shop.com

TESCHKE

Team WHD: buero@whd-shop.de

Wasserstrahlschneidsysteme
Wasser- Hoch- Drucktechnik
Hochdruckdusen, Hochdruck-Zubehor,
CNC-Maschinen, im Internetshop / B2B

Teschke GmbH * Schauenstr.3 * 47228 Duisburg * T. 02065/702638 * F. 02065/702415 * mail@teschke-gmbh.de

Keramik-Einschraubdiise 078 K

Keramik Gewindedise 078 K
Betriebsdruck max. 1000 bar
Strahlform Vollstrahl
Gewindeanschluss M6
AuRensechskant SW5
Dusenkorper Edelstahl

Duse Keramikeinsatz
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Dusenfaktor ~0,65
Druckrichtung

Verschluf3stopfen, Blinddise
TN 6211.4000.1
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Dise geklebt

Schraubensicherung
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Duse gedichtet mit Dichtung l J
TN 0160.0060.0
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Bitte Berticksichtigen Sie Ihre Druckverluste im
System. Die angegebenen Driicke sind Arbeitsdriicke
die am Diseneingang anstehen miissen.

Auswahl- und Volumendurchsatztabelle

| Diisenfaktor | 0,8

Arbeitsdruck [bar]

Dsen- | e |[1%0 | 200 | 300 |. 40 |. 500 | 750 | 1000
groRe Geschwindigkeitszahl

0,994 | 0,990 | 0,986 | 0,983 | 0,980 | 0,971 | 0,963
g[mm] | TeileNr. Volumendurchsatz [I/min]*
040 | 6211.4040.0 || 0,85 | 1,19 | 1,45 | 1,67 | 1,86 | 2,26 | 2,59
050 | 6211.4050.0 || 1,32 | 1,86 | 2,27 | 262 | 2,91 | 354 | 4,05
060 | 6211.4060.0 || 1,90 | 2,68 | 3,27 | 3,77 | 420 | 510 | 584
070 | 6211.4070.0 || 2,59 | 365 | 445 | 513 | 571 | 694 | 7,9
0,80 | 6211.4080.0 || 3,38 | 477 | 582 | 670 | 7,46 | 9,06 | 1037
090 | 6211.4090.0 || 4,28 | 6,03 | 7,36 | 847 | 9,44 | 11,46 | 13,13
1,00 | 6211.41000 || 529 | 7,45 | 9,09 | 1046 | 11,65 | 14,15 | 16,21
1,10 | 6211.41100 || 6,40 | 9,01 | 11,00 | 12,66 | 14,10 | 17,13 | 19,61
1,20 | 621141200 || 7,61 | 10,73 | 13,09 | 15,07 | 16,78 | 20,38 | 23,34
1,30 | 6211.41300 || 893 | 12,59 | 15,36 | 17,68 | 19,70 | 23,92 | 27,39
140 | 6211.41400 || 10,36 | 14,60 | 17,81 | 20,51 | 22,84 | 27,74 | 31,77
1,50 | 621141500 || 11,89 | 16,76 | 20,45 | 23,54 | 26,22 | 31,85 | 36,47
1,60 | 6211.4160.0 || 13,53 | 19,07 | 23,26 | 26,78 | 29,84 | 36,23 | 41,50
1,70 | 6211.41700 || 15,28 | 21,53 | 26,26 | 30,24 | 33,68 | 40,90 | 46,84
1,80 | 621141800 || 17,13 ] 24,13 | 29,44 [ 33,90 | 37,76 | 45,86 | 52,52
1,90 | 6211.4190.0 || 19,08 | 26,89 | 32,81 | 37,77 | 42,07 | 51,09 | 58,51
2,00 | 6211.4200.0 || 21,14 | 29,80 | 36,35 | 41,85 | 46,62 | 56,61 | 64,84
2,10 | 621142100 || 23,31 32,85 | 40,07 | 46,14 | 51,40 | 62,42 | 71,48
2,20 | 6211.4220.0 || 25,58 | 36,05 | 43,98 | 50,64 | 56,41 | 68,50 | 78,45
2,30 | 6211.4230.0 || 27,96 | 39,40 | 48,07 | 5534 | 61,65 | 74,87 | 85,75
2,40 | 621142400 || 30,45 | 42,91 52,34 | 60,26 | 67,13 | 81,53 | 93,36
2,50 | 6211.4250.0 || 33,04 | 46,56 | 56,80 | 65,39 | 72,84 | 88,46 [ 101,31
2,60 | 6211.4260.0 || 3573 (5035 | 61,43 | 70,72 | 78,79 | 95,68 | 109,57
2,70 | 621142700 || 38,54 | 54,30 | 66,25 | 76,27 | 84,96 | 103,18| 118,16
2,80 | 6211.4280.0 || 41,44 | 5840 | 71,24 | 82,02 | 91,37 [110,97[ 127,08
2,90 | 6211.4290.0 || 44,46 | 62,65 | 76,42 | 87,99 | 98,02 |119,03] 136,32
3,00 | 621143000 || 47,57 | 67,04 | 81,79 | 94,16 | 104,89] 127,38 145,88

RiickstoRkraft > 150N | > 250N

*Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (+ 5%). Der Volumendurchsatz ist
u.a. abhangig von der Medientemperatur (Annahme 20°C) sowie der dynamischen Viskositéat
des Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa bei 20°C).



