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Edelstahl-, Maden-/ Einschraubdiise 080M

Edelstahl-, Gewindediise 080 M
e Betriebsdruck max. 500 bar

e Beidseitig durchstrémbar
e Strahlform Rundstrahl
*  AnschluBgewinde M8 x 8 mm Edelstahl-, Gewindediise 080 M - M8x8
e Innensechskant 4
e Disenkorper Edelstahl, A4
e Diseng 0,8 — 1,8 (siehe DiisengroRe)
e Disenbohrung gebohrt / gerieben
e Durchsatzvolumen (siehe Tabelle) Bitte Berticksichtigen Sie Ihre Druckverluste im System. Die angegebenen Driicke sind
Arbeitsdriicke die am Diseneingang anstehen miissen.
Auswahl- und Volumendurchsatztabelle | Dusenfaktor | 0,84
? Arbeitsdruck [bar]
4 Dilsen- 1 2 4
Gsen-| - ogom ||—2 | 100 | 00 |. 300 | 400 | 500
grole Geschwindigkeitszahl
0,995 1 0,994 0,990 | 0,988 | 0,984 | 0,980
) [0 [ 0990 [ o368 | ogee
M8 —Hr=—FH-
N
Rl o e J @ [mm][ Teile Nr. Volumendurchsatz [I/min]*
1.6xd 0,40 | 6212.2040.0 063108 | 125 153 | 1,76 | 1,9
s 0,50 | 6212.2050.0 || 0,98 | 1,39 | 1,96 | 2,39 | 2,75 | 3,06
0,60 | 6212.2060.0 1,42 | 2,00 | 2,82 | 3,44 | 3,96 | 441
Diisenfaktor ~0,80 -:><:-Dﬁsenfaktor~0,84 0,70 | 6212.2070.0 1,93 | 2,72 | 3,83 | 468 | 539 | 6,00
Druckrichtung Druckrichtung 0,80 | 6212.2080.0 252 | 355 | 501 1| 6,12 | 7,04 | 7,84
0,90 | 6212.2090.0 3,18 | 450 | 634 | 7,74 | 890 | 9,92
1,00 | 6212.2100.0 393 | 555 | 7,82 | 9,56 | 10,99 | 12,25
TQMs —8 1,10 | 6212.2110.0 4,76 | 6,72 | 9,46 | 11,57 | 13,30 | 14,82
—— 1,20 | 6212.2120.0 566 | 7,99 | 11,26 | 13,77 | 15,83 | 17,63
ﬁ / 1,30 | 6212.2130.0 6,64 | 9,38 | 13,22 | 16,16 | 18,58 | 20,70
J 1,40 | 6212.2140.0 7,71 | 10,88 | 15,33 | 18,74 | 21,55 | 24,00
S . 1,50 | 6212.2150.0 8,85 | 12,49 17,60 | 21,51 | 24,73 | 27,55
chraubensicherung
TN 0010.1001.0 1,60 | 6212.2160.0 || 10,07 | 14,21 | 20,02 | 24,47 | 28,14 | 31,35
1,70 | 6212.2170.0 || 11,36 | 16,04 | 22,60 | 27,63 | 31,77 | 35,39
ST 8 1,80 | 6212.2180.0 || 12,74 | 17,98 | 25,34 | 30,98 | 35,62 | 39,68
HEZERE L
: J
N Dichtung *Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (+ 5%). Der
33 TN. 0160.0080.0 Volumendurchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur (Annahme 20°C)
’ ' ' sowie der dynamischen Viskositét des Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa
bei 20°C).
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