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Keramik Gewindediise 100K

Keramik Gewindediise 100 K

Betriebsdruck max. 1000 bar
Strahlform Vollstrahl
Gewindeanschluss M10
Innensechskant SW 5 f
Duisenkorper Edelstahl i v
Duseneinsatz Keramik SWS—//
« Disendurchmesser (siehe Tabelle)
o Volumendurchsatz (siehe Tabelle) Keramik Duese M10- Typ 100 - gd

Bitte Berticksichtigen Sie Ihre Druckverluste im System. Die angegebenen Drlicke sind Arbeitsdriicke
die am Duseneingang anstehen missen.

——M10——— Auswahl- und Volumendurchsatztabelle | Diisenfaktor 0,84
N : r 4 DiisengroRe Arbeitsdruck [bar]
| 12 100 | 200 | 300 | 400 | s00 | 750 | 1000
I 1 * Type 100K Geschwindigkeitszahl
‘ 7
: / o luscam 0,994 | 0,990 [ 0,986 | 0,983 [ 0,980 [ 0,971 [ 0,963
N . [mm] | bei40PsI Teile Nr. Volumendurchsatz [I/min]*
‘ Schraubensicherung
TN 0010.1001.0 0,40 | 0039 | 6216.4040.0 || 0,89 | 1,25 | 1,53 | 1,76 | 1,96 | 2,38 | 2,72
0,50 0061 | 6216.4050.0 1,39 | 1,96 | 239 | 2,75 | 3,06 | 3,72 | 425
M10 0,60 0088 | 6216.4060.0 200 | 282 ] 343 | 395 | 441 | 535 | 613
28,5 0,70 0120 | 6216.4070.0 2,72 |1 383 | 468 | 538 | 600 | 7,28 | 834
| 0,80 0157 | 6216.4080.0 355] 501|611 | 703 | 783 | 951 | 10,89
i 0,90 0198 | 6216.4090.0 450 [ 634 | 7,73 | 890 | 9,91 | 12,04 | 13,79
i 12 4 J 5 | ! 1,00 | 0245 | 6216.4100.0 || 555 | 7,82 | 9,54 | 10,99 | 12,24 | 14,86 | 17,02
: - *' 1,10 0296 | 6216.4110.0 6,72 | 9,46 | 11,55 13,29 | 14,81 | 17,98 | 20,59
| y 1,20 0353 6216.4120.0 7,99 (11,26 | 13,74 | 15,82 | 17,62 | 21,40 | 24,51
1 oo svespe [ fon feuueo fos foain e fmelonln
—=3,0 TN 0160.0100.0 . —— a 2 a d . - -
1,50 0551 | 6216.4150.0 12,49 | 17,60 | 21,47 | 24,72 | 27,53 | 33,44 | 38,29
— 1,60 0627 | 6216.4160.0 || 14,21 20,02 | 24,43 | 28,12 | 31,33 | 38,05 | 43,57
NN 1,70 0708 | 6216.4170.0 || 16,04 | 22,60 | 27,58 | 31,75 | 35,37 | 42,95 | 49,19
L?l‘l"’lé 1,80 0794 | 6216.4180.0 17,98 | 25,34 | 30,91 | 35,59 | 39,65 | 48,15 | 55,14
} | I ‘_1| 1,90 0884 | 6216.4190.0 || 20,04 | 28,24 | 34,45 | 39,66 | 44,18 | 53,65 | 61,44
], } \! 2,00 0980 | 6216.4200.0 || 22,20 | 31,29 | 38,17 | 43,94 | 48,95 | 59,45 | 68,08
! 2,10 1080 | 6216.4210.0 24,48 | 34,49 | 42,08 | 48,44 | 53,97 | 65,54 | 75,06
i 2,20 1186 | 6216.4220.0 || 26,86 | 37,86 | 46,18 | 53,17 | 59,23 | 71,93 | 82,37
i 2,30 1296 | 6216.4230.0 || 29,36 | 41,37 | 50,48 | 58,11 | 64,74 | 78,62 | 90,03
—_ 0 — | 2,40 1411 | 6216.4240.0 31,97 | 45,05 | 54,96 | 63,28 | 70,49 | 85,60 | 98,03
2,50 1531 | 6216.4250.0 || 34,69 | 48,88 | 59,64 | 68,66 | 76,49 | 92,88 | 106,37
i 2,60 1656 | 6216.4260.0 || 37,52 | 52,87 | 64,50 | 74,26 | 82,73 |100,46| 115,05
‘. | )f 2,70 1786 | 6216.4270.0 || 40,46 | 57,02 | 69,56 | 80,08 | 89,21 |108,34|124,07
12 = W 2,80 | 1921 | 6216.4280.0 || 43,51 | 61,32 | 74,81 | 86,12 | 95,94 |116,51|133,43
! 1 I - et 2,90 2060 | 6216.4290.0 || 46,68 | 65,78 | 80,25 | 92,39 |102,92|124,98| 143,13
_:T-L 3,00 2205 6216.4300.0 (| 49,95 | 70,39 | 85,87 | 98,87 | 110,14]133,75| 153,18
SWE— I RlckstoBkraft > 150N | > 250N
. N *Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (+ 5%). Der Volumen-
Verschlussstopfen, Blindduse durchsatz ist u.a. abhangig von der Medientemperatur (Annahme 20°C) sowie der
TN 6216.2000.1 dynamischen Viskositat des Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa bei 20°C).
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