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Saphir Einschraubdiise 131S

Saphir Gewindediuse 131 S
Betriebsdruck max. 3000 bar
Strahlform Rundstrahl

Gewindeanschluss M4x0,5

Dusenkdrper Edelstahl

Diise Saphirstein Bitte Berticksichtigen Sie lhre Druckverluste im System. Die angegebenen

) ) Drlicke sind Arbeitsdriicke die am Dlseneingang anstehen missen.
Dichtung Messing

Auswahl- und Volumendurchsatztabelle | Diisenfaktor | 0,68

Saphir Einschraubdiise 131 S Arbeitsdruck [bar
Disen-| - 13 || 20 | 500 | 750 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000

o groRe Geschwindigkeitszahl
< Druck 0,999 | 0,998 | 0,997 [ 0,963 | 0,948 | 0,934 | 0,921 | 0,909

@3.1 Eingang

_ﬁ g[mm]| TeileNr. Volumendurchsatz [I/min]*
§ 010 | 621700100 || 006 | 0,10 012 | 0,14 [ 017 | 019 | 0,21 | 023
i 013 | 621700130 || 010 [ 0,16 | 019 | 0,22 [ 026 | 030 | 0,33 | 035
: 015 | 6217.0015.0 || 014 | 023 | 028 [ 031 | 037 ] 043 ] 047 | 051
018 | 6217.00180 || 020 | 031 ] 038 | 042 ] 051 | 058 | 064 | 069
020 | 6217.0020.0 || 026 | 0,40 | 049 | 055 | 066 | 0,76 | 0,83 | 0.%0
- 025 | 6217.00250 || 040 | 0,63 ] 077 | 086 | 1,04 | 1,18 | 130 | 1,41
030 | 6217.0030.0 || 057 [ 091 | 1,10 | 1,24 [ 149 | 1,70 [ 1,87 | 23
035 | 621700350 || 078 | 1,4 | 1,50 | 1,69 | 203 | 231 ] 255 | 276
040 | 6217.0040.0 || 1,02 | 161 ] 198 | 220 | 2,66 | 3,02 | 333 | 360
045 | 6217.00450 || 1,29 | 204 | 250 | 279 | 336 | 383 | 422 | 456
050 | 6217.0050.0 || 1,60 | 252 [ 300 [ 344 [ 415 [ 472 | 521 | 563
055 | 621700550 || 193 [ 305 | 374 | 417 | 502 | 572 | 630 | 681
, 060 | 6217.0060.0 || 230 | 363 | 445 | 496 | 598 | 680 | 7,50 | 810
Konstruktionsdaten 065 | 6207.00650 || 2,70 | 426 | 5,22 | 582 | 7,02 | 7,98 | 880 | 951
0,70 | 6217.0070.0 || 313 | 494 [ 6,05 [ 675 | 814 | 926 [1020] 12,03
——7.2—= 075 | 6217.0075.0 || 359 | 568 | 695 | 7,75 | 9,34 | 1063 11,71 1266
—4 - 030 | 6217.0080.0 || 409 | 646 | 79 | 882 [ 1063 | 12,09 13,33 | 14,41
'M4’;°v5 P18 085 | 6217.00850 | 462 [ 7,29 | 8,92 [ 995 | 12,00 13,65 [ 1505 | 1626
I 090 | 6217.0000.0 || 517 | 817 [ 10,00] 11,16] 1345 1530 [ 16,87 ] 1823
177 | 095 | 6217.0005.0 || 577 | 911 [ 11,14 12,43 1499 17,05 [ 1879 ] 20,32
~e33 | 1,00 | 6217.01000 || 639 | 10,09 | 12,35 1378 | 16,61 ] 1889 | 20,83 | 22,51

RuickstoRkraft > 150N | > 250N

. Ve__rSChIUBStOpfen’ *Die angegebenen Volumendurchséatze sind Naherungswerte (+ 5%).
Blindduise TN 6217.0000.1 Der Volumendurchsatz ist u.a. abhédngig von der Medientemperatur
(Annahme 20°C) sowie der dynamischen Viskositat des Medium

. (Annahme Wasser 1,0087 mPa bei 20°C).
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