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Saphir Einschraubdiise 256S-M10

» Zweiteilige Ausflihrung
> Pos. 1 = Steckdise 256 S
> Pos. 2 = Montageschraube M10x10

» Zwei Steckdlisen-Varianten: (siehe Tabelle)

- 256 S- PUR, mit hoher Strahlblindelung fiir effektive
Strahlkraft pro mmz, Ideal nicht nur zum
Reinwasser- Strahlschneiden

- 256S-M10 fir effizienten Flachenabtrag und fir

optimierte Vakuumbildung in der Mischkammer des

Wasserstrahlinjektors.

Betriebsdruck max. 4000 bar

Strahlform Rundstrahl

Gewindeanschluss M10

Innensechskant SW 5 Bitte Beriicksichtigen Sie Ihre Druckverluste im System. Die angegebenen Driicke sind

Diisenkorper Edelstahl Arbeitsdriicke die am Diiseneinaana anstehen missen.

Dise Saphirstein Auswahl- und Volumendurchsatztabelle Diisenfaktor | 0,68

Saphir Einschraubdiise 256-M10
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Einschraubdiise 2565-M10 Arbeitsdruck [bar]

o7 Disen. komplet 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000

rike . indigkei
1 g 256S-M10 (1 oee 1110 Geschwindigkeitszahl

PUR
0,998]0,963] 0,948 0,934] 0921 [ 0,909 0,895{ 0,890

g[mm]| TeileNr. || TeileNr. Volumendurchsatz [l/min]*

| |fﬁ|

":‘_‘:J 1% Druck
iiji,f ! 0,08 |6235.0008.0||6237.0008.0| 0,06 | 0,09 [ 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 0,16
[ [i] 14 0,10 [6235.0010.0|{6237.0010.0]| 0,10 | 0,14 | 017 [ 0,19 | 0,21 | 0,23 | 0,24 | 0,25
0,13 [6235.0013.0|[6237.0013.0{| 0,16 | 0,22 | 026 | 0,30 | 0,33 | 0,35 | 0,37 | 0,40
0,15 [6235.0015.0|[6237.0015.0{| 0,23 | 0,31 | 037 | 0,43 | 047 | 051 | 054 | 0,57
0,18 |6235.0018.0|(6237.0018.0|| 0,31 | 042 | 051 | 0,58 | 0,64 | 0,69 | 0,73 | 0,78
wd | NisW5 0,20 {6235.0020.0|(6237.0020.0{| 0,40 | 0,55 | 0,66 | 0,76 | 0,83 | 0,90 | 0,96 | 1,02
0,25 [6235.0025.0|[6237.0025.0{| 0,63 | 0,86 | 1,04 | 1,18 | 1,30 | 141 | 150 | 1,59
M10 0,30 |6235.0030.0|(6237.0030.0(| 0,91 | 1,24 | 149 | 1,70 | 1,87 | 2,03 | 2,15 | 2,29
0,35 [6235.0035.0|(6237.0035.0|| 1,24 | 1,69 | 2,03 | 2,31 | 2,55 | 2,76 | 2,93 | 3,12
0,40 [6235.0040.0|(6237.0040.0|| 1,61 | 2,20 | 266 | 3,02 | 3,33 | 3,60 | 3,83 | 4,07
0,45 [6235.0045.0|(6237.0045.0{| 2,04 | 2,79 | 336 | 3,83 | 4,22 | 456 | 4,85 | 5,15
0,50 6237.0050.0|| 2,52 | 344 | 4,15 | 4,72 | 521 | 563 | 599 | 6,36
% 0,55 6237.0055.0|| 3,05 | 4,17 | 5,02 | 572 | 6,30 | 6,81 | 7,24 | 7,70
0,60 6237.0060.0|| 3,63 | 496 | 598 | 6,80 | 7,50 | 8.11 | 8,62 | 9,16
0,65 6237.0065.0|| 4,26 | 582 | 7,02 | 7,98 | 8,80 | 9551 |10,12] 10,75
0,70 6237.0070.0(| 4,94 | 6,75 | 8,14 | 9,26 |10,20{11,03| 11,73 12,47
0,75 6237.0075.0|| 5,68 | 7,75 | 9,34 | 10,63 11,71 | 12,66| 1347| 14,32
0,80 6237.0080.0|| 6,46 | 8,82 | 10,63]12,09]13,33| 14,41 1532| 16,29
0,85 6237.0085.0|| 7,29 | 9,95 | 12,00{13,65] 15,05 16,27| 17,30{ 18,39
e —— 0,90 6237.0090.0|| 8,17 | 11,16 13,45 15,30| 16,87 | 18,24] 19,39| 20,62
0,95 6237.0095.0(| 9,11 [12,43]14,99{17,05|18,80{ 20,32 | 21,61 | 22,97
1,00 6237.0100.0{| 10,09 | 13,78 | 16,61| 18,89 20,83 | 22,51| 23,94] 25,45

RiickstoRkraft > 150N | > 250N

*Die angegebenen Volumendurchsétze sind Naherungswerte (+ 5%). Der Volumen-
durchsatz ist u.a. abhéngig von der Medientemperatur (Annahme 20°C) sowie der
dynamischen Viskositat des Medium (Annahme Wasser 1,0087 mPa bei 20°C).

Konstruktionsdaten

256-M10
montiert

e mi—

Blindduse / Verschluf3stopfen 256 %
TN 6235.0000.1 |
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